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工作機械の加工状態監視と制御

筐

•加工状態のモニタリングと解析

＂最適加工のための， 111エ制御手法の検討

CNC: 監視•制御用PC

オーブンc~搭載工作機械
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CNCの追転状況モニタや

洞エ監視情輯に墨く訓御データの生

成送信など
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各種セソサ等介 潤工監視恒輯
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• 力0工中の損動
・ エ具厚耗•欠捐
・切削力などの状態を検知

こ

FFT7ナうイザ等

データ収集・解析

企業メリット
・加工や工具の状態を可視化

・加工状態のモニタリングによる加工の最適化

・エ具破損や損耗のスピーディーな検出による不具合の軽減

三加工監視、適応制御、 NC加工、知能化工作機械

］主要な研究テーマ ij■． マシニングセンタにおける監視技術とそのインプロセス制御CCDカメラを用いたエンドミル加工の監視技術

技術相談に応じられる分野

・エ作機械の監視・制御

利用可能な装置等

・マシニングセンタ・ FFTアナライザ（地域共同テクノセンター）・高速度カメラ
・CCDカメラ画像処理装置 ・A/Dデータ収集装置・表面粗さ測定器 など
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